PREFEITURA MUNICIPAL DE VARGEM ALTA
Estado do Espirito Santo
Secretaria Municipal de Educacao

TERMO DE REFERENCIA

MODALIDADE DE LICITACAO

() Dispensa () Carta Convite () Tomada de Preco
() Concorréncia () Inexigibilidade ( ) pregdo

( X ) Pregdo para Registro de Precos

TIPO
() Menor Preco Global ( ) Menor Preco por Lote (X ) Menor Preco por Item

TIPO DE CONTRATACAO
(X ) Bens () Servicos ( ) Obras

1 - OBJETO

Aquisicdo de Eletrodomésticos e Mobiliarios.

2 - JUSTIFICATIVA

Para melhor desempenho da Secretaria Municipal de Educacdo e Escolas
da Rede Municipal de Ensino de Vargem Alta - ES, serd necessdrio a aquisicdo dos
objetos deste processo. Esses materiais sdo extremamente fundamentais tanto
para os servidores que atuam na SEME, quanto para professor, aluno e equipe
administrativa escolar, e que precisa ser o mais durdvel possivel. No que diz
respeito a Secretaria Municipal de Educacdo, a aquisicdo tem como objetivo a
substituicdo de alguns itens, que atualmente encontram-se com alternéncia de
funcionamento, partes quebradas e com aspectos ruins de conservacdo devido
ao tempo de uso. Aquisicdo esta que também tem por finalidade, contribuir para
melhoria da qualidade profissional, técnica e de ensino-aprendizagem. Haja vista
que, a Rede Municipal de Ensino atualmente atende 19 escolas com um total de
2.659 alunos e para assegurar um ambiente escolar, fazem-se necessdrios
equipamentos que conservem os alimentos da melhor maneira possivel.
Mensalmente as escolas recebem um grande quantitativo de carnes e alimentos
pereciveis e que precisam ser armazenados de maneira correta. Dessa forma, é
necessdrio o funcionamento adequado dos eletrodomésticos, seja para
armazenar ou para auxiliar no preparo da merenda. Diante disto, na tentativa de
adequar as escolas para fazerem a oferta de uma merenda de qualidade e
dentro dos protocolos sanitdrios, busca-se a aquisicdo desses objetos para
atender a EMEB Anténio Vazzoler, o CMEl Fazenda Belém, a EMEB Pedra Branca,
a EMEB Santo Anténio, a EMEB Sossego, a EMEB Santa Maria, a EMEB José
Helvécio Altoé, a EMEB Prosperidade, a EMEB Santana, a EMEB Pedro Milaneze
Altoé, a EMEB Alzira Gomes, a EMEB Frade, o CMEl José Hemerly, a EMEB Jodo
Domingos Fassarela, o CMEl Assumpta Altoé Milaneze e o CMEI Agnes Yung de
maneira que os alunos possam ser atendidos da melhor maneira possivel.
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3 — QUANTITATIVO/ESPECIFICAGCOES TECNICAS/VALORES REFERENCIAIS DE MERCADO

Planilha de Custo/Mapa de Pesquisa de Pregcos e Or¢amentos (anexo)

ltem

Especificagao/Descri¢ao (Especificagcao
Técnica)

Quant.
Minima

Quant.
Mdéxima

Unid.

Valor
unitdrio

(RS)

Média/
Valor total

(RS)

GELADEIRA DUPLEX- FROST FREE, CAPACIDADE
LIQUIDA MIN 400 L Especificacdo técnica: cor branca,
contém prateleiras, gavetas, compartimentos na porta,
congelamento rapido, alarme de porta aberta, gavetas para
vegetais e frutas, porta ovos, prateleira. capacidade do
refrigerador 3461, capacidade do congelador/frezzer-113l.
com poténcia minima de 80w, consumo médio minimo de
58 kwh/més, na voltagem de 110v, com forma de gelo,
termostato, luz base com pés estabilizadores e rodizios,
prazo de garantia com minimo de 12 meses, fabricado de
acordo com as normas vigintes.

01

13

Und

4.933,3

64.133,29

FOGAO A GAS INDUSTRIAL 04 BOCAS COM FORNO.
Queimadores: simples e duplos, Grelhas: em ferro fundido,
Registro de baixa pressao: cromado, Fogdo na cor: Grafiti,
Bandejas coletoras de residuos, Forno revestido com 14 de
vidro: (interno), Grade interna no forno: Sim

01

05

Und

2.066,6

10.333,35

FORNO ELETRICO- 44 LITROS, poténcia: 1500w
- botdo seletor de temperatura de 90°c a 230°c

- botdo timer possui op¢ao para manter ligado

- luz indicadora de funcionamento.

01

05

Und

640,00

3.200,00

FREEZER VERTICAL - Com Capacidade para 231l, Cor
Branca, 1 Porta, Degelo.

01

05

Und

2.866,6

14.333,35

PURIFICADOR DE AGUA: refrigerado por compressor,
refil troca facil com protecdo antibacteriana, agua natural e
gelada, bivolt, consumo de energia classe a. garantia de no
minimo 1 ANO.

01

02

Und

986,67

1.973,34

FOGAO DE PISO AUTOMATICO COM 04 BOCAS E
COM FORNO: 02 queimadores pequenos e 02 queimadores
familia — cor branco — mesa em ago inox — puxador :
metalico — tampa : vidro total temperado — resistente; -
grades na mesa : esmaltadas — forno autolimpante —
voltagem : 110/127V, garantia de no minimo 1 ANO.

01

02

Und

1.416,6

2.833,34

MICROONDAS: capacidade minima de 31 litros, na cor
branco, 110 volts, porta com visor transparente, tecla ligar
mais 30 segundos de controle ndmero, clave de seguranca,
menu pratos rapidos, tecla descongelar, menu kids, menu
light, menu gourmet. Garantia de no minimo 1 ANO.

01

01

Und

980,00

980,00

FAQUEIRO INOX- 60 PECAS totalmente feitas em ago
inox, altamente duraveis, mantém as caracteristicas
originais, preservando a beleza, a higiene e a durabilidade
do material. - colheres com bojo em formato simétrico e
bordas cuidadosamente arredondadas. - garfos com dentes
polidos na parte interna, com formato apropriado para a
boca e bordas arredondadas para proporcionar maior
conforto no uso. - facas totalmente temperadas, que
garantem maior durabilidade no fio de corte e maior
resisténcia a corrosdo, e por suas caracteristicas de
temperabilidade, ndo riscam as porcelanas. - acabamento

01

01

Und

276,67

276,67
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em brilho, com detalhes no cabo

SANDUICHEIRA- sanduicheira e grill que prepara até 2
sanduiches, preto - 750w antiaderente

01

02

Und

131,67

263,34

10.

LIQUIDIFICADOR- INDUSTRIAL INOX, confeccionado
em ago inox; capacidade minima de 2litros, poténcia
minima de 800w. garantia minima de do fornecedor 12
meses. com assisténcia técnica no estado espirito santo.

01

02

Und

593,33

1.186,66

11.

BATEDEIRA PLANETARIA- 5 VELOCIDADES, 3 tipos
de batedores em metal para massas, 0s batedores possuem
movimentos de rotacdo e translacdo, consumo aproximado
de energia 0,15kw/h. poténcia 300 watts, capacidade de
tigela 4 | e garantia de 1 ano.

01

01

Und

753,33

753,33

12.

ARMARIO DE ACO C/ 02 PORTAS: com chave
confeccionado em chapa n°. 0,60 mm (24), duas portas com
dobradicas, quatro prateleiras regulaveis, fechadura
conjugada a maganeta com duas chaves, capacidade minima
de 50 kg/prat. uniformemente distribuidas. Possui sapatas
plésticas niveladoras. Revestimento (tinta) em p6 hibrido,
tendo em sua composig¢ao resinas na ordem de 30% epdxi e
70% poliéster. Devera possuir boa resisténcia quimica aos
acidos, alcalis e dleos a temperaturas normais. Matéria
prima do armario: chapa fina a frio SAE 1008/1010.
Garantia minima: 24 meses. Dimensfes minimas: 1988mm
X 900mm X 475mm (alt x prof x larg), com variacéo
méaxima de 5% nas medidas para mais ou para menos.
Laudos e certificados exigidos: 1SO 9001:2015, garantia de
no minimo 1 ANO.

Descritivo Armario AL-402M

Armaério confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-
1012 (#26) com dimensdes de 198X90X40 mm, cor cinza
cristal e acabamento texturizado, constituido de 2 portas
com pivotamento lateral, cada porta com 3 dobradicas
internas proporcionando maior seguranga e dotadas de
reforco interno tipo Omega fixado na parte central no
sentido vertical, proporcionando maior resisténcia.

Para maior seguranca o armario é equipado com sistema de
travamento através de fechadura e macaneta.

Possui 4 prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal
e ftraseira e com duas dobras nas laterais, em cada
extremidade inferior da base do armério devera ser soldado
um estabilizador triangular, medindo aproximadamente
85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base,
fixado ao corpo do movel por pontos de solda, o
estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixacao
por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser
sextavados, sua base devera ser em material polimérico
adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x
21,5 mm de comprimento, porca rebite tipo cabeca plana
corpo cilindrico, rosca 3/8” em aco carbono e revestimento
de superficie (zinco), todas as partes metalicas devem ser
unidas entre si por meio de solda, configurando uma
estrutura Gnica.

Em conformidade com a NR 24 com a finalidade de
proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario.
Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tdneis a
spray, recebendo uma camada de prote¢cdo com no minimo

01

06

Und

1.650,0

9.900,00

CNPJ 31.723.570/0001-33

Rua Paulino Francisco Paulino Moreira. 162, Centro - Vargem Alta - Espirito Santo

Telefone: (28) 3528-1010

CEP: 29295-000

57




PREFEITURA MUNICIPAL DE VARGEM ALTA

Estado do Espirito Santo
Secretaria Municipal de Educacao

3 etapas, desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro
quente, enxague em temperatura ambiente e posterior
aplicacéo de passivador inorgénico, que garante camadas de
fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e
maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado
em equipamentos continuos do tipo Corona onde recebe
aplicacdo de tinta pé hibrida (Epoxi-poliéster) por processo
de aderéncia eletrostatica na cor Cinza Cristal e acabamento
texturizado, com camada média minima de 50 microns. A
polimerizagdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos, ou mais, garantindo assim a polimerizacéo total do
filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto.

Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos:

* Laudo emitido por laboratério de resisténcia a névoa
salina, minimo 500 horas conforme NBR ABNT
8094:1983;

* Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de resisténcia atmosfera imida, minimo de 500
horas conforme NBR ABNT 8095:1983,;

» Laudo emitido por de resisténcia por dureza a lapis com
resultado minimo de 6H conforme ASTM D 3359:2009;

* Laudo emitido por de Aderéncia com resultado minimo de
5B conforme ASTM D 3363:2005;

* Apresentar laudo por profissional habilitado que o movel
atende as especifica¢fes da NR17 e NR24;

13.

MESA PARA REUNIAO COM 6 CADEIRAS mesa
material principal mdp altura dos pés 70 cm, material dos
pés aco formato retangular, tamanho 74cm x 200cm X
110cm, acabamento melaminico cadeiras, cadeira fixa
estrutura epoxi preto confeccionada em estrutura de aco
com pintura epOxi assento em polipropileno dimensdes
minimas: altura: 78 cm, largura: 42 cm, profundidade: 40
cm assento x chdo: 41 cm

Mesas Reunido Retangular Tampos confeccionado em
MDP, espessura de 25mm, revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e insepardvel (BP),
oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC, tampo recebe fita de 2mm em todo contorno,
acabamento nas cores semelhantes ao revestimento do
tampo. (Cores s6lidas e madeiradas).

Fixacdo a estrutura por meio de buchas metélicas (M6)
rosqueadas ao tampo e parafusos M6x12.

Painel frontal madeira: Com altura de 350mm
confeccionado em BP com substrato MDP com espessura
de 18mm, revestida nas duas faces com filme texturizado,
por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com
fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhante ao

01

03

Und

1.386,67

4.160,01

CNPJ 31.723.570/0001-33

Rua Paulino Francisco Paulino Moreira. 162, Centro - Vargem Alta - Espirito Santo

Telefone: (28) 3528-1010

CEP: 29295-000

58




PREFEITURA MUNICIPAL DE VARGEM ALTA
Estado do Espirito Santo
Secretaria Municipal de Educacao

do revestimento (Cores sélidas e madeiradas).

Estrutura: Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal com distancia
entre si de 170mm, formando assim dutos para passagem de
fiacdo. Suporte superior em chapa conformada de 2mm.
Base confeccionada com chapa de aco carbono com
espessura de 1.5mm repuxada. Calha de fechamento externo
sacavel confeccionada em chapa metalica 0,9mm dobrada.
Sistema de unido entre as pecas através de solda MIG
MAG.

Niveladores com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 17 sextavado.

Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos M6x12 e
parafusos minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal.

Tratamento Superficial

Todas as estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a bhase de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a prépria inddstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da
ABNT.

1. Certificado de conformidade com a Norma ABNT
NBR 13966:2008, emitido pela propria ABNT (Associagao
Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliacdo emitido
por laboratorio acreditado pelo Inmetro;

2. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente
acreditado, atestando que o fabricante dos movéis atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que no caso
de engenheiro deverad vir acompanhados dos documentos
comprobatorios e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA,
para 0s casos de Ergonomista, devera apresentar documento
de comprovacdo técnica;

3. A empresa fabricante dos produtos deverd
apresentar certificado emitido pela ABNT (Associacdo
Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies , sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes
testes: Determinacgdo de aderéncia da tinta, Determinacdo do
brilho da superficie, medi¢do ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de
deformagdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco
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de filme de pintura;

4. Apresentar Laudo de desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do
mobiliario;;

4.Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no
minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8095/2015 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova
que contenham unides soldadas em nome do fabricante do
mobiliario;;

5. Certificado ambiental de cadeia de custodia do
FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

6. Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializacdo
dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatorio, assinada por
responséavel devidamente acreditado, com firma reconhecida
em cartério, garantindo também por no minimo 05 (cinco)
anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacéo;

7. Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma
reconhecida em cartério, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricacdo (Caso
licitante seja também o fabricante);

8. Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a
avaliagdo do mesmo, assim como 0s seguintes fatores:
conformidade com as especificacBes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. A ndo  apresentagdo  acarretard
desclassificacéo do licitante.

Cadeira fixa em polipropileno. A estrutura é composta de
tubos de aco 1010 /1020, sendo os pés e suportes do assento
e encosto fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1.5mm
de espessura de parede soldados

com solda Miga duas travessas horizontais de tubos de ago
7/8” x 1,2mm de espessura formando um

conjunto estrutural empilhdvel. A estrutura recebe
tratamentos quimicos de fosfatizagdo e pinturas epdxi pd.
Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas

injetadas em polipropileno.Aestrutura da cadeira suporta até
120 Kg. Assento confeccionado em polipropileno
copolimero (PP) injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado.

Suas dimensBes sdo465mm de largura, 420mm de
profundidade 5mm de espessura de parede.

Possui cantos arredondados e éunido a estrutura por meio de
4 (quatro) parafuso 5x30 para plastico. A altura do assento
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até o

chdoéde445mm. O encosto é fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes de 460mm de
largura por 330mm de altura, com espessura de

parede de 5mm e cantos arredondados, unidos a estrutura
por dupla cavidade na parte posterior do encosto

que se encaixa a estrutura metalica, travada por dois pinos
fixadores plasticos injetados em polipropileno

copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. O encosto possui furos para
ventilagdo. O assento e 0 encosto apresentam como
opcional alma estofada com espuma laminada de

espessura igual a 20mme densidade 26(Figura 2 e Figura
3).A alma estofada é montada ao assento por meio

de parafusos phillips @3.5x8mm para plastico, e ao encosto
por meio de encaixes. A cadeira também

apresenta como opcional a ponteira connect, um
acoplamento do tipo “macho e fémea”encaixado as
extremidades laterais das travessas da cadeira, servindo para
conectar uma cadeira a outra quando

colocadas lado a lado(Figura 4). As ponteiras sao
produzidas em polipropileno copolimero injetado.
Apresentar junto com a proposta comercial: ¢ Laudo
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem os requisitos da NBR
8094/83, com avaliagéo pela ISO 4628-3/2015 com

duragdo igual a 600 horas. * Laudo Técnico de Ergonomia
em conformidade com a Norma Regulamentadora

— NR 17 emitido por um Ergonomista Acreditado pela
ABERGO e um Engenheiro de Seguranga do Trabalho

com recolhimento de ART pelo CREA . « Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO atestando

que os produtos atendem os requisitos da NBR 8095/2015,
com duracdo igual ou superior a 600 horas. ¢

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com

massa igual ou superior a 1,2g/m?. « Laudo de acordo com a
ASTM D 7091/13 e resultado de espessura

maxima de 74 micras. * Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de

350 kg.m sem causar trincas. * Laudo de acordo com a NBR
8096, Avaliacdo da Resisténcia a corrosao por

exposicdo ao Didxido de Enxofre, com duracéo igual ou
superior a 600 horas. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO atestando que 0s produtos
atendem os requisitos da NBR 8094/83, com avaliagdo pela
NBR 5841/2015 com duragao igual a 600 horas.

14.

MESA DE ESCRITORIO: 1,20 X 0,60 com 02 gavetas,
com de 25mm de espessura, em aglomerado de baixa
pressdo, dentro das normas ABNT (Associacdo Brasileira
de Normas e Técnicas) e de ergonomia. Revestimento
melaminico de baixa pressao, na cor a definir; borda frontal
em com perfil de PVC extrudado de 3mm de espessura
colado pelo sistema hot melt; bordas laterais e posterior em
perfil de Imm colado pelo sistema hot melt. Altura de 75
cm do piso, fixado & estrutura com parafusos rosca métrica
e buchas metélicas em zamak. Tampo com um orificio de

01

07

Und

720,00

5.040,00
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60mm, passa-cabos. Quanto as medidas da mesa: altura x
largura x profundidade, sdo respectivamente 74 cm x 1,40
m x 60 cm. O modelo é reto. (medidas aproximadas),
garantia de no minimo 1 ANO.

Mesa Reta medindo 1200x600x740 (LxPxA) com 2 gavetas
Tampo confeccionado em MDP, espessura de 25mm,
revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
insepardvel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, tampo recebe fita de 2mm
em todo contorno, acabamento nas cores semelhantes ao
revestimento do tampo. Fixagdo a estrutura por meio de
buchas metalicas (M6) rosqueadas ao tampo e parafusos
M6x12. Painel frontal de aco: Confeccionado em chapa de
aco com espessura 0,9mm, com perfuragdo estampada no
formato de oblongos. Estrutura; Colunas metalicas
compostas de chapa conformadas de espessura 0.9mm
horizontal com distancia entre si de 50mm, formando assim
dutos para passagem de fiacdo. Suporte superior em chapa
conformada de 2mm. Base confeccionada com chapa de ago
carbono com espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em chapa
metalica 0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as pecas
através de solda MIG MAG. Niveladores com dimensdo de
27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta
densidade, com parafuso zincado branco de 5/16” x 17
sextavado. Para fixacdo do tampo utiliza-se parafusos
M6x12 e parafusos minifix com tambor de giro de 15mm
com parafuso de montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Tratamento Superficial As
estruturas em aco recebem tratamento anti-ferruginoso a
base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prépria indUstria possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de
epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparacao,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT. Junto com a
proposta comercial, deverdo ser apresentados os seguintes
documentos.

Gaveteiro fixo com 2 gavetas Corpo confeccionado em ago
carbono; puxadores zamak. Montante: confeccionadas no
mesmo material do tampo com espessura de 15mm

e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao
revestimento com

resisténcia a impactos e termicamente estavel, (montante na
cor cinza). Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo
material das laterais com espessura

de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor
semelhante ao revestimento, com resisténcia a impactos e
termicamente  estdvel. Fechadura: fechadura com
acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta,
possibilitando o travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém02 pecas de chaves com capa
plastica “escamoteavel” com acabamento preto, dupla face e
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extracéo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de
comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas) abas para
fixacdo, que é feito na frente do gaveteiro. Gavetas: gavetas
confeccionadas em chapa de aco SAE 1006 a 1008 com
0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pé na cor
CRISTAL, corredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de aco dobrada na cor das gavetas,
roldanas em nylon, corredicas fixadas as laterais do
gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps
com acabamento bicromatizado. Trava: confeccionadas em
perfil de aluminio extrudado. Acabamento: as gavetas em
aco recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria
possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epoOxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo
de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada,
de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.

1. Certificado de conformidade com a Norma ABNT
NBR 13966:2008, emitido pela prépria ABNT (Associagéo
Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagdes constantes no certificado deverdo ser
suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagcdo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro;

2. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do
trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista) devidamente
acreditado, atestando que o fabricante dos movéis atende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17
(ergonomia) do Ministério do Trabalho, sendo que no caso
de engenheiro deverd vir acompanhados dos documentos
comprobatoérios e ART do profissional assinante junto com
0 comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA,
para 0s casos de Ergonomista, devera apresentar documento
de comprovacgéo técnica;

3. A empresa fabricante dos produtos devera
apresentar certificado emitido pela ABNT (Associacdo
Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de
Preparacdo e Pintura em superficies , sendo que o
documento devera apresentar em seu escopo 0s seguintes
testes: Determinagdo de aderéncia da tinta, Determinacdo do
brilho da superficie, medicao ndo destrutiva da espessura de
camada seca de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de
deformagdo répida e determinacdo de dureza ao lapis em
tinta aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco
de filme de pintura;

4. Apresentar Laudo de desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do
mobiliario;

4.Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no
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minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8095/2015 —
Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por
exposicdo a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova
que contenham unides soldadas em nome do fabricante do
mobiliario;

5. Certificado ambiental de cadeia de custodia do
FSC ou CERFLOR, em nome do Fabricante do mobiliario
comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responséavel ou de reflorestamento;

6. Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaracdo de autorizacdo de comercializacdo
dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario,
especifica para este processo licitatério, assinada por
responsavel devidamente acreditado, com firma reconhecida
em cartorio, garantindo também por no minimo 05 (cinco)
anos o mobiliario contra eventuais defeitos de fabricacao;

7. Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma
reconhecida em cartério, emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05
(cinco) anos contra eventuais defeitos de fabricagdo (Caso
licitante seja também o fabricante);

8. Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Esta condigdo sera de extrema relevancia para a
avaliacdo do mesmo, assim como o0s seguintes fatores:
conformidade com as especificagdes, caracteristicas
técnicas e certificados de conformidade apresentados,
qualidade, durabilidade, acabamento, estética, ergonomia e
funcionalidade. = A ndo  apresentagdo  acarretard
desclassificacéo do licitante.

15.

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA COM BRACOS
Revestimento em CORANO PRETO

Base: Base giratdria desmontavel com aranha de 5 hastes de
aco.

Altura Regulavel com sistema de pistdo a gas

CADEIRA GIRATORIA OPERACIONAL EXECUTIVA
COM BRACO REGULAVEL E BACK

Os rodizios devem ser constituidos de duas (02) roldanas
circulares com a dimensdo de @55,00 mm e fabricadas em
material termoplastico denominado de Poliamida (PA 6,6) e
PU em suas extremidades, dedicadas para serem utilizadas
em Pisos Rigidos. Um (01) corpo do rodizio configurado de
forma semicircular e fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA 6,6). As roldanas devem ser
fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago
carbono ABNT 1005 /10 na dimensédo de 6,00 mm que deve
ser submetido ao processo de lubrificagdo através de graxa
especifica para redugdo de atrito na operacao de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio deve ser constituido por um
(01) eixo vertical (Perpendicular ao Piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo 11,00 mm e protegido contra a
corrosao pelo processo de eletrodeposicdo de zinco onde se
encontra montado através de um anel elastico sob pressdo

01

15

Und

971,67
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no corpo do rodizio, que recebe lubrificacdo para reduzir o
atrito no deslocamento rotativo. Componentes utilizados
para manter estabilidade e apoio ao piso e com a fungéo de
manter a mobilidade da cadeira, através de deslocamentos
giratérios e lineares conforme manuseio do usuario.
Conjunto da base deve ser definido por uma configuracéo
em forma de pentagonal obtendo um didmetro na ordem de
690 mm e constituida com cinco (05) pas de apoio,
fabricada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 na
espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de seccdo 26x26,5 mm e
travadas por soldagem MIG. Suas extremidades devem ser
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Um (01) anel de centragem fabricada em tubo de
precisdo de construcdo mecanica de Aco Carbono 1008/20 e
onde as pas devem ser fixadas a este pelo processo
automatizado de soldagem MIG, que garante a qualidade e
acabamento do produto. O Conjunto Base deve receber uma
protecdo contra corrosdo; caracterizada pelo processo de
preparacdo de superficie metalica e revestida por Pintura
Eletrostatica Epdxi PG. O conjunto deve ser coberto por (01)
blindagem com Designh adequando ao produto, montado
pelo processo manual por Clicks de Fixacdo, com a funcéo
de protecdo e acabamento da base, além de possuir também
uma blindagem telescépica para a coluna a gas. As
blindagens séo fabricadas pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
A coluna de gas deve ser constituida de um corpo cilindrico
denominado cémara, fabricado com tubo de construcdo
mecénica de precisdo de Ago Carbono ABNT 1008/1020 na
medida externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita
fixacdo & Base. O Conjunto Camara deve receber protecao
contra corrosdo através de um revestimento de pintura
eletrostética epdxi preto e no cartucho a gs uma camada de
eletrodeposi¢cdo de cromo ( Cromeacdo ). O mecanismo
deve possuir duas alavancas para regulagem de altura do
assento e da inclinagdo do encosto. A alavanca de
regulagem de altura do assento injetada em poliamida (PA)
reforcada com fibra de vidro que deve possuir alma
metalica com reforgo estrutural de duas chapas de aco na
espessura de 2,65 mm revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco, garantindo resisténcia mecénica
contra corrosdo. O sistema de travamento de reclinacdo do
encosto acontece por meio da pressdo exercida por uma
mola helicoidal em um conjunto de laminas que travam
umas as outras por atrito e pelo principio de fricgdo. A
alavanca de controle de reclinagdo do encosto também deve
ser injetada em poliamida (PA) reforgada com fibra de
vidro. Ao acionar a alavanca pra baixo ela libera o
movimento do encosto que também se da pelo uso de duas
molas helicoidais bastando ao usudrio posicionar o encosto
na posicdo desejada, a faixa de variacdo de reclinagem
deverd ser de 73° a 104°. O mecanismo deve proporcionar a
regulagem de altura do encosto por meio de uma catraca
automatica com curso de 70 mm, permitindo assim que o
usuario ajuste a altura na posicao para seu melhor conforto e
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entro dos padrbes ergondmicos. O mecanismo deve possuir
uma blindagem de termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com acabamento superficial
texturizado, para impedir 0 acesso do usuario nos sistemas
de funcionalidade da cadeira e participando de um
componente de design, seguranga e protecdo contra agentes
externos. O conjunto mecanico deve receber uma protecdo
contra corrosdo caracterizada pelo processo de preparacao
de superficie metalica por fosfatizacdo a base de zinco e
revestida por pintura eletroestatica epdxi pd. Para
montagem do mecanismo ao assento deve ser utilizado
quatro (4) (parafusos flangeado aco 1045 UNC ZP” 4 x1” ¢
quatro arruela de precdo ¥s). Conjunto do assento deve ser
constituido estrutura plastica injetada em polipropileno com
fibra de vidro com porcas garra Y, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a
zinco, fixadas nos pontos de montagem dos mecanismos e
apoios de braco. Na estrutura do assento deve ser fixada
uma (1) almofada de espuma flexivel a base de poliuretano
(PU), ergonémica e fabricada através de sistemas quimicos
a base de Poliol / Isocianato pelo processo de inje¢do sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 45
kg/m3 podendo ocorrer variagdes de +/- 2 kg/m3. O conjunto
deve ser revestido por diversos materiais (Tecido/
Laminado/ Vinilico) pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensGes giram em torno de 418 mm
(largura) x 378 mm de (Profundidade) x 60 mm de
espessura apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento deve possuir ainda uma carenagem
plastica injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) que deve ser encaixada a
estrutura por meio de garras incorporadas na propria
estrutura do assento, dispensando o0 uso de parafusos e
grampos. Apoio de braco devem ser em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo
processo de injecdo, sendo que em suas propriedades
mecanicas uma mistura de 30% de fibra de vidro para dar
maior resisténcia & peca. Para regulagem vertical do apoio
deve-se pressionar o gatilho localizado na parte frontal,
podendo o usuério escolher até 8 posicdes de ajuste,
obtendo um curso de regulagem de até 70 mm. A chapa do
bragodeve ser constituida de ago carbono ABNT 1008/1020
com 6,35 mm de espessura com seus cantos arredondados.
Para sua montagem deve ser utilizada a seguinte
configuracdo de parafusos: PRF Sextavado flangeado Aco
1045 UNC ZP ¥, x 1. %. O encosto deve possuir estrutura
termopléstica injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) reforcada com fibra de vidro
e com porcas garra ¥ fixadas nos pontos de montagem dos
mecanismos e I&minas. Suas dimensGes devem ser 420 mm
de (comprimento) 380 mm de (largura) e espessura de 70,
mm, com cantos arredondados. A espuma deve possuir
espessura de 50 mm em formato ergondmico levemente
adaptado ao corpo. Para acabamento o encosto recebe uma
blindagem plastica em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo que deverd ser encaixado a estrutura, dispensando o
uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto deve
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ser fixada uma (1) almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de
sistemas quimicos a base de Poliol/lsocianato pelo processo
de injecdo sob pressdo. Esta almofada deve possuir
densidade controlada de 45kg/m? podendo ocorrer variacoes
na ordem de +-2kg/m3. Para sua montagem deveram ser
colocados os parafusos com denominacdo de (Parafuso
Sextavado Flangeado aco 1045 UNC ZP D 1/4x7/8).

Apresentar junto com a Proposta Comercial:

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual
ou superior a 1,2g/m2.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por
cépia de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacéo
em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras.

Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
0 item ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo. Esta
condicdo sera de extrema relevancia para a avaliacdo do
mesmo, assim como 0s seguintes fatores: conformidade
com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados
de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A ndo
apresentacgdo acarretard desclassificacdo do licitante.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP
acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies
metélicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR 1SO 4628-3.

16.

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS, mobiliario fabricado
com ago de qualidade e procedéncia, em chapa #26, possui
04 gavetas, dispGe de sistema de fechadura de miolo, as
gavetas funcionam em sistema de deslizamento por patins
de nylon com capacidade de carga de 10kg por gaveta
uniformemente distribuido, submetido a pré-tratamento com
nanotecnologia e pintura eletrostatica, em linha
automatizada e continua, com

tinta a pd, dimensBes: altura: 1,33m, largura: 0,46m,
profundidade: 0,49m, chapa: 26, capacidade por gaveta: 10
kg, 0 arquivo de ago é fornecido com 02 (duas) chaves.

Arquivo de Aco com 4 gavetas com Trilhos nylon
Arquivo confeccionado em chapa de aco SAE-1008 a SAE-
1012, predominantemente em chapa #26 com dimensdes de
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1330 x 470 x 500 mm (AxLxP) com acabamento
texturizado, 3 reforgos internos, verticais formato dmega em
chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 4 gavetas
com capacidade para no minimo de 25 kg cada, sistema de
deslizamento em trilho de nylon progressivo, com 2
amortecedores produzidos em material polimérico para
evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”, puxadores
estampados na prépria estrutura da gaveta, para fins
estruturais, ndo podendo ocupar as extremidades superior ou
inferior da mesma, varetas laterais para sustentacdo de
pastas, porta-etiquetas estampados na prépria estrutura de
aco, fechadura redonda com 2 chaves.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tdneis a
spray recebendo 1 camada de protecdo com no minimo 3
etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro
quente, enxague em temperatura ambiente e posterior
aplicacdo de passivador inorganico, o que garante camadas
de fosfato distribuidas de maneira uniforme sobre o aco e
maior resisténcia a intempéries. O mdvel deve ser pintado
em equipamento continuo do tipo Corona, onde recebe
aplicacdo de tinta em p6 hibrida (epdxi-poliéster) por
processo de aderéncia eletrostatica, com camada minima de
50 microns. A polimerizacdo ocorre em estufas com a peca
alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10
minutos ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do
filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento final do produto.

O produto devera estar em conformidade com a norma
reguladora de ergonomia do Ministério do Trabalho, NR17.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos:

. * Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo 500 horas
conforme NBR ABNT 8094:1983;

. * Laudo emitido por laboratorio de resisténcia
atmosfera Umida, minimo de 500 horas conforme NBR
ABNT 8095:1983;

. * Laudo emitido por laboratério de resisténcia por
dureza a lapis com resultado minimo de 6H conforme
ASTM D 3359:2009;

. * Laudo emitido por laboratério de Aderéncia com
resultado minimo de 5B conforme ASTM D 3363:2005;
. * Laudo emitido por laboratério de resisténcia a

corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983;

. « Apresentar laudo por profissional habilitado que
0 movel atende as especificagbes da NR17.

17.

GUARDA VOLUME EM ACO COM 20 PORTAS, cinza
para cadeado

medidas altura: 193 cm

largura: 138 cm

profundidade: 40 cm

caracteristicas, totalmente montavel, dispensa a utilizacéo
de parafusos com pitdo para cadeado, estrutura chapas 24 e
26 (0,60mm e 0,45mm)

20 portas com 1 veneziana para ventilacdo e 1 reforgo
interno por porta,

capacidade por prateleira 15kg (bem distribuidos) itens de
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série:

40 cabides de nylon

10 pés regulaveis em pvc

pintura eletrostatica a p6 (tinta hibrida) na cor cinza cristal
pintura em esmalte sintético nas demais cores

Roupeiro de Ago com 20 Portas Pequenas Sobrepostas
Roupeiro de 20 portas, sendo 1 superior, 3 no meio do
corpo e 1 inferior (cada porta com aproximadamente
272x420 mm), dividido em 2 corpos confeccionado em
chapa de aco SAE-1008/1010 com 0,75mm (#26) de
espessura. Dimensfes aproximadas: 1820 (A) x 1228 (L) x
400 (P) mm.

Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante,
lateral a direita, com 2 dobradigas internas em cada porta.
As dobradicas devem ser formadas por 2 corpos com 2 e 3
bainhas respectivamente. O posicionamento dos corpos
deve ser concéntrico entre as 2 faces cilindricas e unidos por
1 pino com 4 mm de diametro. A altura maxima das 2
dobradicas apds unido devera ser de 60 mm.

Sistema de travamento das portas devera ser individualizado
por porta do tipo “fecho para cadeado” confeccionado em
material polimérico.

Visando maior seguranga aos usuarios e melhor resisténcia,
as portas devem ser embutidas, minimizando presenca
arestas cortantes e devem possuir reforco interno tipo
“Odmega” fixado na parte central no sentido vertical.

Sistema de circulagdo de ar individualizado por porta,
atendendo NR 24, cada porta devera conter 2 conjuntos que
facilitem a circulacdo de ar, 1 na parte superior e outro na
parte inferior.

Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada
porta deverd possuir 1 porta etiqueta estampado no proprio
corpo, em baixo relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm,
que permita a fixacao da etiqueta pela parte interna da porta,
proporcionando maior seguranga contra avarias e acidentes.
Os pés niveladores deverdo ser em polipropileno injetado
que confere maior resisténcia e durabilidade mesmo em
ambientes Umidos, de secdo transversal circular e com
altura de 80 mm, disposto em cada extremidade inferior da
base do armario em 1 estabilizador triangular. Estabilizador
triangular com medida aproximada de 85 mm de lado,
dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de
solda. Este estabilizador abrigard 1 porca rebite utilizada
para fixar por rosca os pés niveladores.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a
spray, recebendo camada de protecdo fosfatica, linha spray
com desengraxe e fosfatizacdo em fosfato de ferro quente,
enxague em temperatura ambiente e posterior aplicacdo de
passivador inorganico, o que Ihe garante camadas de fosfato
distribuidas de maneira uniforme sobre o ago e maior
resisténcia a intempéries. O processo de pintura, no sistema
eletrostatico a pd, deve ocorrer em equipamentos que
garantam a homogeneidade da pintura e camada média de
50 microns. A tinta utilizada deve ser do tipo hibrida
(ep6xi-poliéster) com  acabamento  texturizado, a
polimerizagdo deve ocorrer em estufas com a peca
alcancando minimo de 200° C por um periodo de 10
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minutos ou mais, garantindo assim a polimerizag&o total do
filme, garantindo maior aderéncia e resisténcia ao desgaste.
Para garantir todas as caracteristicas solicitadas devem ser
apresentados os seguintes laudos:

. * Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO de resisténcia a névoa salina, minimo 500 horas
conforme NBR ABNT 8094:1983,;

. e Laudo emitido por laboratorio de resisténcia
atmosfera Umida, minimo de 500 horas conforme NBR
ABNT 8095:2015;

. * Laudo emitido por laboratorio de resisténcia a
corrosdo por exposi¢do ao didxido de enxofre com resultado
minimo de 10 ciclos conforme NBR 8096:1983;

. * Laudo emitido por laboratério de resisténcia por
dureza a lapis com resultado minimo de 6H conforme
ASTM D 3359:2009;

. * Laudo emitido por laboratorio de Aderéncia com
resultado minimo de 5B conforme ASTM D 3363:2005;

. + Apresentar laudo por profissional habilitado que
0 mdvel atende as especificagdes da NR17;

. * Laudo emitido por laboratério de controle de
atividade  antimicrobiana  conforme Norma JIS-Z
2801:2010;

.  Apresentar certificagdo ABNT NBR 13961/2010
ou relatorio de realizacdo dos ensaios contidos na norma
para este movel. Os ensaios devem ser realizados por
laboratério credenciado pelo Inmetro. A Lista com os
ensaios a serem feitos se encontra em documento abaixo

18.

VENTILADOR DE COLUNA, grade plastica cor preta,
50cm; poténcia 170w, Rolamento do motor:2; Rotacdo
maxima 1.430rpm, Hélice: 4 péas; possui protetor térmico e
area de ventilagdo; vazdo 230m2/min; Bivolt; controle de
velocidade: chave circuito; garantia de 12 meses; altura da
coluna 1,20m a 1,90m;

01

06

Und

543,33

3.259,98

19.

QUADRO BRANCO

quadro confeccionado mdf com acabamento na area de
trabalho em laminado melaminico de alta pressdo, fixacdo
por meio de suporte de aco e aparador para canetas.
dimens@es: 2500 x 1200 (I x a) revestido na face frontal em
laminado melaminico de alta pressao lousa quadriculado, 1
mm (espessura) , quadriculado de 5x5 cm, cor branco
brilhante

01

20

Und

1.270,0

25.400,00

20.

LONGARINA COM 03 ASSENTOS: Assento e encosto:
madeira compensada, Assento e encosto: espuma injetada
com densidade média de 55kg/m3, Revestimento do
assento e encosto: em tecido polipropileno azul com preto,
Base: Confeccionado em tubo de aco carbono 50x30,
Medidas Assento: 41 cm largura x 39 cm profundidade x 70
espessura, Medidas Encosto: 30 cm largura x 29 cm altura x
70 espessura, Altura do Assento até o chdo: 45 cm, Altura
total até o chdo: 83 cm, Dimensdes aproximadas do produto
montado: 93 cm largura x 50 cm profundidade x 83 cm
altura, Contelido da embalagem: 1 cadeira, Peso liquido
aproximado do produto: 11,3 kg, Peso recomendado: até
120 kg / lugar , garantia de no minimo 1 ANO.

Conjunto longarina nas versdes de 2, lugares, constituida de
pés injetados em polipropileno copolimero, duas travessas
de tubo de aco retangular 20x40x1.2mm de espessura, ouna

01

04

Und

846,67

3.386,68
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versdo com pés metdlicos com uma travessa Unica de tubo
60x40mm e pés em tubo @ 1.1/4”, assento e encosto
estofados unidos por meio de uma lamina de aco que é
fixada na madeira do assento e na superficie interna do
encosto por parafusos. As longarinas medem 890mm de
altura, 578mm de largura e seu comprimento varia
conforme o nimero de assentos, 0 que pode ser visto no
desenho abaixo. A distancia entre um assento e outro é de
150mm e a altura do assento ao chéo é de 440mm.

O assento consiste em uma estrutura de madeira com
quatorze (14) porcas garra de rosca 1/4" fixadas nela, com
dimensGes de 470mm de largura, 440mm de profundidade e
65mm de espessura com cantos arredondados e espuma
injetada comdensidade de 45 shor e 50 milimetros de altura
e de forma levemente adaptada ao corpo.

Encosto consiste em uma estrutura em polipropileno
copolimero injetado de forma levemente adaptada ao corpo,
com dimens@es de 420mm de largura por 380mm de altura
com espessura de 98mm com cantos arredondados e espuma
injetada com densidade de 45 shor e 50mm de espessura e
este é fixado a lamina na parte inferior do encosto que se
une ao assento.

A lamina que liga 0 assento ao encosto é fabricada em
chapa de aco de 5 mm de espessura e fixa-se ao assento e
encosto por parafusos Y%”x3/4” e é recoberta por uma
sanfona pléstica.

Para os pés das longarinas existem duas opg¢des, pés em
polipropileno refor¢ado por tubo de ago, e pés inteiramente
de aco. No caso dos pés em polipropileno, os pés da
longarina sdo confeccionados polipropileno copolimero
injetado e moldado com acabamento texturizado, sao
divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de aco de @38.1x0.9mm
formando um conjunto de grande resisténcia, & esses pés
plasticos sdo fixados duas travessas de tubo 20x40mm com
espessura de 1,2mmatravés de parafusos e porcas. Na opgao
de pés totalmente em aco, os pés da longarina sdo
confeccionados em tubo de ago redondo @31,75x1,5mm de
espessura, com uma luva em tubo oblongo
29x58mmdeespessura 1,9mm soldada, e ponteiras plasticas
para acabamento nas extremidades dos tubo se a travessa é
fabricada em tubo 60x40mm com espessura de 1,2mmcom
suportes dos assentos em chapa de 4,75mm de espessura
estampadas, em numero de duas pecas por assento. Nesse
modelo de pé metalico os pés se unem a travessa por meio
de encaixe conico recebendo uma ponteira plastica injetada
em polipropileno na extremidade da luva para acabamento.
APRESENTAR  JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL:

Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que 0s
produtos possuem revestimento em fosfato com massa igual
ou superior a 1,2g/mz2.

Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
de acordo com a NBR 10443/08 e resultado de espessura
minima de 70 micras.

Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por

CNPJ 31.723.570/0001-33
Rua Paulino Francisco Paulino Moreira. 162, Centro - Vargem Alta - Espirito Santo
Telefone: (28) 3528-1010
CEP: 29295-000

71




PREFEITURA MUNICIPAL DE VARGEM ALTA
Estado do Espirito Santo
Secretaria Municipal de Educacao

copia de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo
em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
Catalogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que
o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo. Esta
condicdo serd de extrema relevancia para a avaliagdo do
mesmo, assim como os seguintes fatores: conformidade
com as especificacdes, caracteristicas técnicas e certificados
de conformidade apresentados, qualidade, durabilidade,
acabamento, estética, ergonomia e funcionalidade. A nao
apresentacdo acarretara desclassificacdo do licitante.
Certificado de Conformidade emitido por uma OCP
acreditada pelo INMETRO, comprovando que o fabricante
tem seu processo de preparacdo e pintura de superficies
metalicas certificado pelo Modelo 5, garantindo o
atendimento e conformidade as normas ABNT NBR 8094,
ABNT NBR 8095, ABNT NBR 8096, ABNT NBR 11003,
ASTM D 523, ASTM D 3359, ASTM D 3363, ASTM D
7091, NBR 5841, ASTM D 2794, NBR I1SO 4628-3.

Valor Total 176.599,74

4 - DOTACOES ORCAMENTARIAS

C')rgao: 090 - Secretaria Municipal de Educacdo

Unidade: 100 - Secretaria Municipal de Educacdo

Programa: 090100.1236500512.055 — Manutencdo das Atividades da Secretaria Municipal de
Educacdo

Elemento de Despesa: 44905200000 — Equipamento e Material Permanente

Fonte de Recurso: 11110000000

Ficha: 0000189

Valor: R$

C')rgao: 090 - Secretaria Municipal de Educacdo

Unidade: 100 - Secretaria Municipal de Educacdo

Programa: 090100.1236500512.055 — Manutencdo das Atividades do Ensino Fundamental

Elemento de Despesa: 44905200000 — Equipamento e Material Permanente

Fonte de Recurso: 11110000000

Ficha: 0000203

Valor: R$
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5 - LOCAIS DE ENTREGA DOS BENS OU REALIZAGAO DOS SERVICOS

Os bens deverao ser entregues no local abaixo especificado:

Setor: Secretaria Municipal de Educacio em Vargem Alta / ES

Enderego: Rua Paulino Francisco Moreira, n® 172, Centro, Vargem Alta/ES (ao lado da loja Zema)
Telefone de contato: (28) 3528-1339

| 6 — ESTRATEGIAS DE FORNECIMENTO, PRAZO DE ENTREGA OU PRAZO DE EXECUCAO.

6.1 - Ndo serd definitivamente recebido e consequentemente serd colocado a disposicdo da
Contratada, o objeto que ndo for compativel com as caracteristicas exigida neste Contrato,
ou aqinda, gque apresente qualquer tipo de avaria e/ou falha/defeito consoante este
Contrato, respectivo Termo de Referéncia;

6.2 - Deverd enfregar os produtos solicitados num prazo mdximo de 10 (dez) dias corridos o
recebimento da ordem de fornecimento, do Setor de Compras da Prefeitura Municipal.

6.3 - E de responsabilidade da Contratada, devendo ser executado &s suas expensas, todo e
qualguer procedimento de fornecimento, inclusive o transporte para a entrega do material
solicitado quando necessdrio.

| 7- ACOMPANHAMENTO DA EXECUCAO DO SERVICO/ENTREGA DO MATERIAL

REPRESENTANTE DA ADMINISTRACAO PARA O RECEBIMENTO, ACOMPANHAMENTO E
FISCALIZACAO:

Nome do servidor: Ueslei do Amaral Silva

Fungdo/ Cargo: Chefe de Departamento de Projetos e Convénios

Decreto: 4313/2021

| 8 - CRITERIOS DE ACEITABILIDADE

O recebimento provisério serd a simples conferéncia fisica dos matericis € o recebimento
definitivo, no prazo de até 10 (dez) dias a contar do recebimento provisério, com o teste a fim
de verificar se o mesmo estd funcionando corretamente.

| 9 — RESPONSABILIDADES DA CONTRATANTE

9.1 - Acompanhar a execucdo do Contrato, nos Termos do Inciso Il do Art. 58 c/c o art. 67 da
Lei n° 8.666/93, através do Fiscal do Contrato, que exercerd ampla e irrestrita fiscalizagcdo do
objeto, a qualquer hora, determinando o que for necessdrio a regularizacdo das faltas ou
defeitos observados, inclusive quanto as obrigacdes da Contratada constantes também
deste Confrato, respectivo e no termo de Referéncia, anotando em registro préprio todas as
ocorréncias constatadas;

9.3 — Supervisionar a execucdo do presente Contrato por meio do Fiscal do Confrato a ser
indicado pelo Contratante, verificando se todas as obrigacdes previstas neste Contrato estdo
sendo cumpridas pela Contratada;

9.4 — Observar e fazer cumprir fielmente o que estabelece este Contrato;

9.5 — Nofificar, por escrito, a Confratada sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades
constatadas no fornecimento do material, para que sejam adotadas as medidas corretivas
necessdrias, bem como sobre a aplicacdo de eventuais penalidades, garantindo-lhe o direito
ao contraditério e d ampla defesa;
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9.6 — Rejeitar no todo ou em parte a prestacdo dos materias em desacordo com o previsto no
presente Contrato e no respectivo Termo de Referéncia.

| 10 - RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

10.1 - Satisfazer rigorosamente o objeto desta contratagcdo, em conformidade com todas as
condicoes e os prazos estabelecidos neste Contrato e Termo de referéncia;

10.2 - Os materias fornecidos pela CONTRATADA ndo podem estar danificados, devem estar
embalados e de acordo com as especificacoes contidas neste contrato.

10.3 - Informar ao Fiscal, ou ao seu substituto eventual, quando for o caso, a ocorréncia de
qualguer anormalidade bem como atraso na entrega dos materiais, prestando
esclarecimento necessdrio;

10.4 - Efetuar a entrega dos produtos dentro do prazo proposto e aceito pelo Confratante,
devendo oferecer servicos com a qualidade e a tempestividade prometidas;

Vargem Alta — ES, 17 de novembro de 2021
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